
P R O D O T T O  ·  G E S T I O N A L E  D I  P R O D U Z I O N E

Ogni macchina, ogni
operatore.

In una sola schermata.
M O N I T O R A G G I O  ·  O P E R A T O R I  ·  T R A C C I A B I L I T À

Una piattaforma per monitorare, coordinare e far crescere l’efficienza del

reparto: dal primo dato raccolto al controllo completo della produzione.

Monitoraggio real-time Supporto operatore Tracciabilità totale
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P E R C H É  S C E G L I E R L O

Si parte dal primo dato.
Si arriva al controllo del
reparto.
Non serve digitalizzare tutto il primo giorno. Il gestionale cresce insieme

all’azienda, un passo alla volta.

Rendicontazione semplice

Pensata per chi vuole iniziare il

percorso di digitalizzazione senza

complicazioni.

Efficienza fase dopo fase

Strumenti pratici per migliorare la

produzione, un reparto alla volta.

Un percorso graduale, senza stravolgere quello che già funziona.

I L  V A L O R E  D E L  P R O D O T T O

P A S S O  1

Rendicontazione
semplice
Tempi e quantità

raccolti senza fatica

P A S S O  2

Monitoraggio in
tempo reale
Stato di macchine e

operatori

P A S S O  3

Efficienza fase
per fase
KPI, fermi e tempi per

commessa

P A S S O  4

Pianificazione e
moduli avanzati
Calendari, Gantt,

costi, manutenzioni,

energia
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V I S T A  D ’ I N S I E M E

Tutto il reparto,
in un colpo d’occhio.
Lo stato di macchine e operatori in tempo reale, con i KPI per risorsa, reparto

o impianto nel periodo che scegli.

D A S H B O A R D  P R O D U Z I O N E  ·  O G G I

Stabilimento / reparto / risorsa Stato Obiettivo Prodotto

Stabilimento Nord Attive 5/6 1.480 5.214

Lavorazioni meccaniche Attive 4/4 620 1.932

Tornio CNC T-2 62% 210 412

Fresa 5 assi 48% 290 1.126

Rettifica R-1 71% 120 394

Assemblaggio Attive 1/2 860 3.282

Linea di collaudo Ferma 310 1.407

Esempio illustrativo.

Stato in tempo
reale
Macchine attive,

ferme o in setup.

Tre livelli di
lettura
Risorsa, reparto,

impianto.

Periodo a scelta
KPI sul turno, sul

giorno, sul mese.

Non serve girare per il reparto per sapere come sta andando.

D E N T R O  I L  G E S T I O N A L E
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A N A L I S I  P U N T U A L E

Una macchina,
raccontata dai suoi numeri.
OEE, produzione, stati operativi e attività svolte nel periodo: per una risorsa,

un reparto o l’intero impianto.

D E T T A G L I O  M A C C H I N A  ·  T O R N I O  C N C  T - 2

O E E

81,2%
O B I E T T I V O

1.240
U N I T À  P R O D O T T E

1.006
U N I T À  S C A R T A T E

7

P R O D U Z I O N E  N E L  P E R I O D O

01 02 03 04 05 06 07 08 09 10

S T A T I  N E L  P E R I O D O

Attivo 64%

Idle 17%

Setup 12%

Fermo 7%

Esempio illustrativo.

Sapere quanto lavora davvero una macchina è il primo passo
per farla lavorare meglio.

D E N T R O  I L  G E S T I O N A L E
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A R C H I V I O  E  T R A C C I A B I L I T À

Tutta la produzione,
da sempre e per sempre.
Ogni commessa e ogni articolo prodotto nella storia dell’azienda, con filtri per

articolo, cliente, risorsa e periodo.

S T O R I C O  P R O D U Z I O N E

ID Cliente Articolo Configurazione Stato Inizio Fine

OP-1041 Cliente Delta FLG-200 Variante A Completato 04/05 05/05

OP-1042 Cliente Delta FLG-240 Variante B Completato 05/05 07/05

OP-1043 Cliente Omega SUP-18X Variante A Completato 07/05 08/05

OP-1044 Cliente Sigma TRV-330 Variante C Completato 08/05 11/05

OP-1045 Cliente Sigma TRV-360 Variante D In corso 11/05 —

OP-1046 Cliente Omega SUP-22X Variante B Pianificato 13/05 —

Esporta Excel + Nuovo ordine

Esempio illustrativo.

Filtri dettagliati
Articolo, cliente,

risorsa, periodo.

Export in Excel
Ogni vista si esporta in

un clic.

Storico completo
Nessun dato si perde

negli anni.

Quando un cliente chiede di una commessa di due anni fa, la risposta
è a un filtro di distanza.

D E N T R O  I L  G E S T I O N A L E
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S U P P O R T O  O P E R A T O R E

In reparto, basta un tocco.
O un QR code.
Ogni operatore vede le fasi della commessa, avvia le lavorazioni, consulta la

documentazione e dichiara le pause con la loro causale. Su touch-screen o

tramite scanner.

C O M M E S S A  C - 0 0 0 1 1 8  ·  P O S T A Z I O N E  3

1  ·  T A G L

Taglio laser

A V V I O  M A C C H I N A R I O

2  ·  P I E G

Piegatura

A V V I O  M A C C H I N A R I O

3  ·  S A L D

Saldatura
robotizzata

A V V I O  M A C C H I N A R I O

4  ·  S B A V

Sbavatura

A V V I O  M A C C H I N A R I O

5  ·  V E R N

Verniciatura

A V V I O  M A N U A L E

6  ·  I M B A

Imballaggio

A V V I O  M A N U A L E

O P E R A T O R E  ·  G .  B A S S I

A T T I V I T À  A P E R T A

02:37:14
C-000118 · FLG-200 · Saldatura

INTERROMPI ·  DICHIARA CAUSALE

Piegatura · FLG-200 01:52:21

Taglio laser · FLG-200 03:13:05

Controllo qualità · SUP-18X 00:38:12

Esempio illustrativo.

Avvio da QR code
Commessa e fase in

un gesto.

Documenti a
portata
Disegni e istruzioni

all’avvio della fase.

Fermi dichiarati
Ogni pausa con la

sua causale.

D E N T R O  I L  G E S T I O N A L E
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D A T I  E  P E R F O R M A N C E

I trend della produzione,
senza fogli di calcolo.
La crescita nel tempo, l’efficienza media e il confronto tra reparti, aggiornati da

soli.

P R O D U Z I O N E  M E N S I L E

+12%
vs. mese precedente

O E E  M E D I O

84%
su tutti gli impianti

F E R M I  M A C C H I N A

−31%
vs. trimestre precedente

A N D A M E N T O  P R O D U Z I O N E  M E N S I L E  ( U N I T À )

420
480 520 560

610 640
700

784

Gen Feb Mar Apr Mag Giu Lug Ago

P R O D U Z I O N E  P E R  R E P A R T O
( U N I T À )

Taglio 1.620

Saldatura 1.180

Verniciatura 720

Assemblaggio 460

Esempio illustrativo.

I numeri arrivano da soli: a chi guida la produzione resta solo
da leggerli e decidere.

D E N T R O  I L  G E S T I O N A L E
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T R A C C I A B I L I T À  E  C O N T R O L L O

Il tempo di ogni fase,
registrato senza fatica.
Tempi produttivi e ausiliari di ogni operatore, per commessa e articolo. Con

notifiche quando qualcosa non torna.

S T O R I C O  T E M P I  O P E R A T O R E  ·  S E T T I M A N A  1 9

Operatore Tempo operativo Medio / fase Tempo ausiliario % operativo

GB G. Bassi 38:42:15 00:04:10 09:12:40 81%

SM S. Moretti 35:18:02 00:03:47 11:05:33 76%

DR D. Russo 40:06:51 00:02:55 07:48:20 84%

CL C. Longo 33:27:44 00:04:32 12:20:05 73%

Esempio illustrativo.

Tempi produttivi
e ausiliari
Distinti, non stimati.

Per commessa e
articolo
Il costo reale del

lavoro.

Notifiche
personalizzate
Incongruenze

segnalate subito.

Il preventivo dice quanto doveva durare. Il gestionale dice
quanto è durato davvero.

D E N T R O  I L  G E S T I O N A L E
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G E S T I O N E  D O C U M E N T A L E

Ogni documento,
attaccato a ciò che
descrive.
Manuali, disegni, preventivi e piani di controllo collegati a macchine, articoli,

clienti e reparti. I file possono restare nei repository aziendali e si aprono

direttamente nell’app.

D O C U M E N T I  ·  T U T T E  L E  E N T I T À

PDF
Manuale uso e manutenzione T-2.pdf

Tornio CNC T-2
12/05 · 09:14

DWG
Disegno tecnico FLG-200.dwg

Articolo FLG-200
11/05 · 17:02

PDF
Offerta commerciale 2026.pdf

Cliente Delta
08/05 · 11:30

XLS
Piano controlli qualità.xlsx

Reparto Assemblaggio
06/05 · 15:45

PDF
Dichiarazione CE linea.pdf

Linea di collaudo
02/05 · 10:20

Esempio illustrativo.

Collegati alle
entità
Macchine, articoli,

clienti, reparti.

Repository
aziendali
Nessuna

duplicazione dei

file.

Visualizzazione
in-app
Si aprono senza

cercarli.

D E N T R O  I L  G E S T I O N A L E
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P I A N I F I C A Z I O N E  R I S O R S E

Persone e linee,
sullo stesso calendario.
Turni complessi, ferie, permessi e manutenzioni in un unico calendario

integrato: la disponibilità effettiva sempre sotto gli occhi.

C A L E N D A R I O  ·  S E T T I M A N A  2 1

Lun 18 Mar 19 Mer 20 Gio 21 Ven 22

Linea Taglio Produzione Produzione Manutenzione Produzione Produzione

Linea Saldatura Produzione Produzione Produzione Produzione Produzione

S. Colombo Turno 14-22 Turno 14-22 Turno 06-14 Turno 06-14 Turno 06-14

M. Greco Formazione Turno 06-14 Turno 06-14 Permesso Turno 06-14

I. Marino Turno 22-06 Turno 22-06 Ferie Ferie Ferie

Produzione Turno diurno Turno notturno Assenza / manutenzione

Esempio illustrativo.

Turni complessi
Cicli, rotazioni,

notturni.

Eccezioni gestite
Ferie, permessi,

manutenzioni.

Disponibilità
reale
Chi c’è e cosa è

operativo.

Si pianifica su chi c’è davvero, non su chi dovrebbe esserci.

D E N T R O  I L  G E S T I O N A L E
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P I A N I F I C A Z I O N E  P R O D U Z I O N E

Macchine, operatori e
commesse.
Sulla stessa linea del
tempo.
Con la vista Gantt segui l’avanzamento di ogni fase, gestisci le priorità e tieni

sotto controllo le date di consegna in un’unica schermata.

G A N T T  ·  S E T T I M A N A  2 1

Lun Mar Mer Gio Ven

Laser L-1
M A C C H I N A

Piegatrice P-3
M A C C H I N A

A. Ricci
O P E R A T O R E

F. Gallo
O P E R A T O R E

C-118 C-121 C-125 Adesso

Esempio illustrativo.

Avanzamento
live
Lo stato reale di

ogni fase.

Priorità chiare
Cosa viene prima, a

colpo d’occhio.

Consegne sotto
controllo
Le date a rischio

emergono subito.

D E N T R O  I L  G E S T I O N A L E

C-118 C-121 C-125

C-121 C-118 C-125

C-118 C-118

C-121 C-121 C-125
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M O D U L I  A G G I U N T I V I

Quando serve di più,
il gestionale cresce.

Costificazione

Costi raggruppati per

commessa, ordine,

articolo o fase di

lavorazione.

Manutenzioni

Preventive e

predittive, per

intervenire prima che

diventino fermi

macchina.

Energia

Consumi energetici

misurati in

produzione, per ridurli

davvero.

C O M E  V I  A F F I A N C H I A M O

Un gestionale non si installa e si lascia lì: si accompagna finché
non diventa abitudine.

O L T R E  I L  G E S T I O N A L E

0 1

Sopralluogo
Vediamo dal vivo

processi, macchine

e flussi di lavoro.

0 2

Analisi
Colli di bottiglia,

fermi ricorrenti e

dati mancanti.

0 3

Operatività
Configuriamo e

avviamo il sistema

con chi lo userà.

0 4

Assistenza
Al vostro fianco

anche dopo l’avvio.
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P R O S S I M I  P A S S I

Parliamo del vostro
processo produttivo.

Nessun impegno: una conversazione per capire dove tempi, costi e

fermi macchina possono finalmente diventare visibili e sotto controllo.

info@nexus-software.it

www.nexus-software.it

Nexus S.r.l. — Modena


